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HIINTATEX sa

intoreria y Acabados Textiles

En el 2018 se realizo
una modernizacion
total en los equipos de
transformadores
eléctricos y la
subestacion de energia
de TINTATEX S.A.

La empresa comenzod
cambiando tres
transformadores de
aceite que tenia por
solo un equipo, lo cual
conllevé a una mayor
eficiencia en la
operacion.

Modernizacion de
Subestacion Eléctrica

Se ahorra un 60% mirando

unicamente desde las pérdidas.
Ganancia

para la
empresa.

En mantenimientos se ahorra casi
$16'800.000/afo.

En total, el cambio de los equipos y

= el mejoramiento de la subestacion
eléctrica costé $117.000.000.

Evaluacién de
la alternativa
por un solo
equipo mas
eficiente.

La iniciativa

Factores fue acogida
por acogida

de éXItO. por la
gerencia.

Equipo
MES
eficiente.




Desde el ano 2018,
se adopto la
practica de
estandarizar la
reutilizacion de los
cores en los que
vienen envueltas
algunas materias
primas (bobinas de
papel y peliculas).

ARclad
T ~——

Trabajo en
equipo.

P

Capacitacion

Compromiso
de los
colaboradores

constante al
personal.

FACTORES
DE EXITO

ARclad’
Sy

Seguimiento

constante.

RECUPERACION DE CORES DE
MATERIA PRIMA

— aproximadamente 800

—| Tubo 6” =520,648

Resultados o
Logros

p
Se han dejado de
comprar

tubos de 6” y 400

tubos de 3” por mes.
. J

(" )

Precios:

Tubo 3” = $9,580

- J

(" )

Ahorro aproximado=
$20°350.000 mes.

Cr@cj@;%

" Yexde

Dificultades y

lecciones
aprendidas

Generacion de
conciencia.

Almacenar
adecuadamente los
tubos resultantes de

materias primas.

N\ J

4 )
Conservar en buen
estado los tubos
resultantes para
poderlos reutilizar.
\_ J




A
Auralac
I La marnea de la calidad!

PROPUESTAS DE LOS GESTORES
AMBIENTALES IMPLEMENTADAS

* Disminuir residuos de queso,
quesito y cuajada.

* Reutilizar las bolsas donde viene
la materia prima del queso crema
y vaso yogurt.

*  Disminuir consumo de energia en
el drea de liquidos.

* Reutilizar agua proveniente del
proceso de TetraPak en proceso
externos a la produccion.

* Instalacién de 49 ahorradores de
agua.

*  Disminuir los residuos liquidos de
leche y suero.

* Aprovechamiento de la leche
restante de las unidades de
tomadas para muestras de
laboratorio

PROGRAMA DE GESTORES

AMBIENTALES

Al reutilizar las bolsas
hay un ahorro de S
1.141.056 anual.

Disminucion del 60%

de residuos de queso,
guesito y cuajada.

Disminucion de
energia en el area de
liguidos con un ahorro proceso de TetraPak:
de Ahorro 194.918 Ahorro S 7.060.000
kw/afo. afo.

Reutilizar agua
proveniente del

Disminuir los residuos

ahorradores de agua: liguidos de leche y

Ahorro $ 10.514.000 suero: Ahorro de 100
ano. a 120 Lts/dia.

Instalacion de 49

la leche restante del
Laboratorio: Ahorro

de S 50.446.000 afio.

Compromiso

dela
gerencia.
Factores = abajoen
equipo.

de éxito.

D>

Creatividad.

Costos de BP

Ahorradores de agua: $ 2.300.000
Instalacién de motobombas: $ 5.000.000
Bandeja recolectora de sélidos: $ 4.000.000
Otros: $ 3.000.000



Caltek'

Dadas las condiciones del
entorno (radiacion solar), se
contemplé como una practica

RESULTADOS "

sostenible la implementacién LOG ROS S EN A
servicio de
de paneles solares. y energia, los

paneles
Compromiso soportan la
de la gerencia operacién Disminucion de
general desde administrativa. consumo de

Se cuenta con iluminacidn el disefio y energia

construccion eléctrica.

de vias en las noches. de la planta.

Se instalaron 24 paneles solares
los cuales estan distribuidos de
la siguiente manera:

* 6 paneles solares en oficinas,
los cuales suministran la
energia requerida para los
computadores e iluminacién
de estas.

e 16 paneles solares en vias
los cuales suministran la
iluminacion en la noche.

Fuente alternativa para las
oficinas cuando el servicio
de energia presenta fallas.




VW o

4

GENERACION DEENERGIA  ~ _ iicmity
FOTOVOLTAICA /" Nexde

Se implementaron paneles - Factores de

solares sobre la cubierta del L.

techo de la nave industrial, exito

abastece el 30% de capacidad A
del consumo de energia. En menos de 1 afio hemos dejado
mmm d€ emitir cerca de 50 ton de CO, a B eracicy

Fueron instalados 360 mddulos la atmosfera. de energia que Produccion
fotovoltaicos policristalinos de ] reduzca al 1;8'838;\/\‘:% /
325 Wp. . . MENCS 60 aﬁo.mediante
La potencia instalada en En promedio, la reduccion fONEOS energia solar
médulos es de 117,0 kWp y mensual es entre $6°000.000 y eqw\;a%?tes/ fotovoltaica
representan una superficie total $7°000.000.
de 720 m2.

Costo de la BP
Lo que se ve reﬂejado como saldo $470°000.000 incluyendo paneles,

El excedente de energia
generada se vende a Empresas
Publicas de Medellin EPM y se
inyecta directamente a la red.

inversores, tableros, sistemas de medicion,
instalacion.

Se proyecta el retorno de la inversion a 4
anos.

== 3 favor en las facturas del servicio
de suministro se vende a EPM.



= CAMBIO DE EXTINTORES ABCY
SOLKAFLAM

PROPAC Dificultadesy

PRODUCTORA DE PAPEL |eCCi0nes
Y CAJAS DE CARTON S.A. .
aprendidas

Apoyo en los

recursos

. 7 . y . [ \

Se realizé cambio e e ) La empresa no ha
de extintores de para gestionar j:f:f;g;‘:g:éﬂg; presentado novedades

cambio en los - ’ — ue requiera la
ABC a aguay los extintores ABC son tgl' o de est

productos. Contribucid ) >R utilizacion de estos
SOIkaﬂam a COZ, Compromiso ontri l ucion mas economicos. s extintores.
de la el 1

con esto

Gerencia proteccion

4 )

Se realiza el cambio
por conocimiento de la

garantizamos que
son agentes limpios

El extintor CO2 se
recarga cada 5 afos,
— representado un |

| contaminacion que
usados en la ahorro en el rgbro de puede generar al aire.
extincion de un recarga de extintores. L )
posible conato de B . p |
incendio. Se realiza el cambio
No se genera | por conocimiento de
.z Lo ] inacié i las afectaciones a la
Inversidon econdmica $12.960.500 contaminacion del aire. o,

\_ Y, . J
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> FUTURO

s TODOS \\W/
nutresa CELSIA

rnpasiia ANasional ds Chooolales

Reduccién del consumo de
energia eléctrica y migrar a
alternativas provenientes de
recursos naturales
renovables.

Se instalaron 8165 moddulos
fotovoltaicos que  estan
ubicados a lo largo de siete
cubiertas de la planta de
produccion, en total un area
de 20.000 m2. El sistema
solar fotovoltaico consiste en
paneles solares, inversores de
DC/AC, contador y equipos
eléctricos asociados.
Capacidad instalada de 2.100
KW.

INSTALACION DEL TECHO SOLAR MAS GRANDE EN

UNA EMPRESA DE ALIMENTOS EN COLOMBIA

Iniciativas con cero
inversién y alto
impacto.

FACTORES DE

EXITO

Compromiso de
todo el grupo
directivo chocolates
y Nutresa

Nuestro aliado
Celsia fue
estratégico para el
éxito.

Resultados o

Logros

3.2 millones de KWh
en un afo, representa

— un 15% de ahorro en el

consumo de energia
eléctrica.

Reduccion emisiones
de 420 ton CO, -ano

| (Equivalente 40 Ha de

arboles/ afo).

4 )
Energia 100% limpia y
renovable.
Aporte a la agenda de
los Objetivos de

Cre

Desarrollo Sostenible.
g J

®

Dificultades y
lecciones
aprendidas

-

Anticipacidn y revision

LEGISLACION:

de la normatividad.

J

(

.

N

CONTRATO: Revision

multidisciplinaria del

contrato. Pioneros en
el tema.

J

-

~
Aspectos técnicos,
seguridad y calidad.

Alta posibilidad de
réplica.




famijia

Mediante el contacto con
la Empresa chemisphere,
dedicada a la fabricacion
de elementos de caucho
para diferentes usos, se
dio inicio al proceso de
validacion de nuestro
material adhesivo vy
autoadhesivo

proveniente de los
residuos de toallas vy
protectores intimos,

dando buenos resultados
en su proceso interno.

USO DE RESIDUOS DE ADHESIVO Y
AUTOADHESIVO PARA PROCESOS DE
FABRICACION DE TAPETES Y ELEMENTOS DE ' v@( e
CAUCHO

Ajustes de
recipientes de
silicona para
vaciar el material

Dejamos de disponer como Adquirir el caliente y luego Ajustar el

residuo peligroso 1.2 Ton. habito de desmoldarlo. proceso para

durante 2018. separacion que el material
adecuada en fuera enviado

planta, de los de acuerdo a los
adhesivos y requerimientos

. autoadhesivos. del proceso
Ahorro aproximado de destino.

$2.000.000.

EL factor de éxito fue el compromiso del personal de planta y de servicios
generales asociado a la inversion en el tiempo de sensibilizacion y
acompanamiento al personal de planta para la implementacion.



W viappiani

member of cti

viappiani presents itselfin a new design.

-Se posibilito la
reparacion de repuestos
electrénicos de alto valor
y asi se dejo de disponer
residuos electrénicos y
se optimizo el recurso.
-Innovacion del
departamento de
mantenimiento.
-Aprovechamiento del
conocimiento del jefe de
mantenimiento en
ingenieria electrdnica.

ARTICULO

Al EBR.

A2 COR.

Go Further

REPARACION ELECTRONICA

COSTO UNIDAD
FABRICANTE

24,293,026

3,304,000

COSTO LOCAL
(Reparacioén)

2,400,000

400,000

AHORRO
TOTAL

21,893,026

2,904,000

Factores de
exito
\

Compromiso No rendirse
de todo el

equipo de
mantenimiento

en ningun
momento y
el ir mas
alla.

Costo de la buena prdctica $2.800.000



SUMICOL

El proceso de beneficio de
caolin se realiza con agua para
el lavado del material y la
clasificacion del mismo,
separando el caolin de otros

minerales.

Por este motivo se
implementa un ducto
mediante el cual se recirculara
el agua al proceso. La ruta de
retorno del agua al Centro
Industrial sera la misma del

Pastoducto (transporte de
colas), llegando al tanque
sedimentador de la torre de
lavado.

Resultados o logros

El agua recirculada es
de aproximadamente
12750 m3/mes lo que
hace que se disminuya
la captacion del agua
del rio y menos costoso

Dificultades y
lecciones aprendidas

Al recircular el agua en
niveles importantes y
reducir el agua de
captacion, comienzan las
presiones por parte de la

el tratamiento de agua.J

Inversion de 42
millones de
pesos.

autoridad de rebajar la
concesion de agua .

4

Factores de éxito

compromiso de la gerencia,
del grupo de trabajo, que
se tenia presupuesto

Estudios topograficos y técnicos.

Bomba de Recirculacion.

Manguera de conduccidn y sistemas de fijacion.




MINERALES
INDUSTRIALES

Se implementan sistemas de
conduccién de aguas lluvias
procedentes de las cubiertas
y/o techos de las areas de
oficinas, laboratorios y
restaurante las cuales son
conducidas a tanques de
almacenamientos temporal
del recurso para el
abastecimiento de la planta
de tratamiento de agua
potable destinada actividades
domeésticas como servicios vy
unidades sanitarias, coccion y
servicios de alimentos,
limpieza de dareas comunes
como oficinas y laboratorios.

Contingencia para el abastecimiento del
sistema por averias o0 mantenimientos
del sistema programados por la Junta

Administradora de acueducto.

Experiencia vivencial como aprendizaje

= Para los colaboradores y su gestion en
los circulos sociales que interactudan.

Compromiso
de la gerencia
y del grupo
de trabajo.

Identificar las

Todo necesidades,

proceso es Factores medir, validar
susceptible de éxito y plantear

de mejorar. acciones
efectivas.

Interaccion
de varias
fuentes de
conocimiento
dela
compainia.




-
4
Sistema de compostaje mediante aireacion forzaday Croa i e
microorganismos endogenos, para residuos organicos - "
U e edicscen o generados en el campus de la Universidad Catdlica de Oriente : Y@( &

Para solucionar el

problema de los residuos RESULTADOS O LOGROS
solidos organicos en la
UCO, se implemento en : A \
primera instancia la técnica
de aireacion forzada, que Al realizar Generacion
es una técnica reconocida De acuerdoa la tratamiento de de olores.
dial t caracterizacion del lI- e I S——
mundiaimente para 2018 en la UCO se : Disminucion
acelerar el proceso de genera un 41% de haciendo un ahorro SIHATCI B
. . : T de alrededor del tamafio Produccion
compostaje y mejorar las residuos organicos. $270.600/mes de los de lixiviado.

residuos.

condiciones operativas del
proceso. En segunda
instancia, se utilizaran El costo por tonelada
microorganismos dispuesta es de
probidticos que pueden 24.000.
acelerar el tiempo de
compostaje de las pilas sin
generar ningun tipo de Costo de la buena practica: aproximadamente
patogenicidad. $8.000.000




Se realizé la construccidon de 8714
mts2 de cubierta que permite la
recepcion del agua lluvia, que
luego es conducida a un primer
tanque de almacenamiento con
de 850 m3.

Luego que el agua es almacenada
y clorada en el primer tanque pasa
por gravedad a un segundo
tanque cuya capacidad es de 100
m3.

La planta de potabilizacién de
agua lluvia esta compuesta por
una unidad de ultrafiltracion, la

regulacion del pHy Cloro y la

retencion SST que estan presentes
en el agua que ingresa al sistema
de tratamiento.

AUTOABASTECIMIENTO
DEL RECURSO HIDRICO

30% menos

de consumo
del recurso
hidrico.
Cierre del
ciclo del
agua desde Resultados

su captacion.

Se ahorraron
$21’520.000
por el
aprovechami
ento de
aguas lluvias.

En el 2018 se
aprovecho el

45% del agua
lluvia .
tratada.

Acompahamiento
técnico de los
proveedores

Se contaba con
el presupuesto
para la
implementacion.




%\ﬁ Pintuco primera planta Colombiana de fabricacion
(Pintuco@ “é@ de recubrimientos y pinturas en ser carbono nevtral
S

| 1A

Desde el afio 2016 se comenzaron a
implementar diferentes medidas de mitigacidn

Dificultades y
lecciones

Voluntad de Resultados o

y compensacion de emisiones de GEl: la Logros aprendidas
presidencia
Infencia Delin y direccién
on aﬂt.lﬂﬂdv | Verificacion de iral l!"d ( Se logré la ) " Se debe definir una |
promiso de | irou estrategias de . =T dologi
alta direccion neutralidad disminucion del 25% metodologla entre
energético por galén ~ 14001 para el
imoloment Factores L producido. ) . inventario de GEI. |
|dentificar Analizar los es“:;::mrm: de éxito
fuentes resultados |egr dad : : e N 4 )
neutralida Existencia de blecimi Actividades de
pagos de Eriz ngri?ée Reduccion de mitigacién
servicios de enereia — emisiones en un 40, | fundamentales para la
Seleccionar Aplicar M.Idé“.p e ambientales : 62% en 2016-2017. neutralidad.
metodo de herramientas de edencir L ) N Y
cdlculo lculo disminviondo o
huella P N - N
Se favorecieron 2 _ _
familias que hacen Existencia de pagos
Seleccionar pUit — parte del esquema de —  deserviciosenla
Recolectar datos Factores de iicaion Comunicar pagos por servicios region.
Emision _ ambientales. L )




La logistica inversa
consiste en recoger los big
bag en instalaciones del
cliente, para luego
inspeccionar, clasificary
ordenar los big bag, tarea
realizada por una
Cooperativa externa.
Posteriormente, los big
bag aptos son reutilizados
en el proceso productivo
de Omya, y los big bag
gue no son aptos para uso
se comercializan como
subproductos, para
continuar su
aprovechamiento en otras
industrias.

Logistica inversa Big Bag

Ahorro percibido por logistica
mm iNVersa de big bags = 347 millones
de pesos.

El 53% de los big bags recuperados
fueron aprovechados como
reciclaje para ser usados en otras
industrias..

Ahorro percibido por reciclaje o

s comercializacion = 90 millones de
pesos.

La gerencia

apoya en su

totalidad Ia
iniciativa.

Factores
de éxito

Se logré a
Comprgls través del
produccidn, apoyo de
sostenibilidad grupos
y logistica. interdisciplinarios

El costo de acondicionamiento del big bag
para volverlo a usar es de $5000, valor
muy inferior al de un big bag nuevo.




CARALZ
GGOdede

Reuso de solventes sucios mediante
un plan de accidn que incluyé:
-Clasificacién de los residuos de
solvente sucio segln su naturaleza
quimica y color.

-Inclusion de cédigos de los
productos en las listas de materiales
de produccién.

-Adecuacioén de recipientes
identificados para una adecuada
separacion.

-Capacitacion al personal en el
manejo ambientalmente seguro
interno de los residuos peligrosos.
-Medidas de reuso de los wypall de
limpieza, asi como su adecuada
disposicion dentro del recipiente
con método de compresion para
reduccion de volumen.

REUSO LO QUE NO USO

Se proyecta una reducciéon del 60%
s  AProximadamente en el indice de
generacion de RESPEL.

Pasando de 15.38 Kg RESPEL / m3
e de produccion a 6 Kg RESPEL / m3
de produccion

ahorro cercano a los $10.000.000

s de pago por la disposicidn de los
mismos residuos.

Claridad en la
definicion de
objetivo a
alcanzar.

Utilizacion de

Cultura Factores una

empresarial. de éxito

metodologia
facil.

Planificacion
y

documentacion
de plan de
accion.




¢rys al..

Con el fin de reducir
consumos Yy optimizar
los recursos, la empresa
realizd6 un proceso de
consolidacién de
proceso en su planta
Marinilla.

Esta consolidacién,
permitid la optimizacion
para muchos de los
recursos (energia, aire
comprimido,
empaques) de manera
tal que su consumo
fuera mas eficiente.

=
Optimizacion del sistema de aire comprimido para Crecinm {
los procesos de produccion -rec

<
X
Q

El
compromiso
de la alta
gerencia.

Luego de la consolidacién, el consumo
global ha sido de:

305.000 kWh/mes.

Factores
de éxito

Se logro una reduccién de 63.000 :
Los aliados
estratégicos

(proveedores)

El personal
técnico de la
empresa.

kWh/mes (17%).

Ahorro de aproximadamente
$200.000.000 de pesos al afio en el

consumo de energia. . . . , ..
& Costo: acondicionamiento del saldn de tejido

y del cuarto de compresores: 5°000.000




¢rys al..

Se desarrollé una
estrategia visual para
recordar y ensefar a los
colaboradores, como se
deben separar los
residuos que generamos
en la planta.

Se elabord un “carrito”
con los ejemplos de los
residuos que generamos
y con la indicacion de
en que contenedor se
deben depositar.

Este carrito se ha rotado
por los diferentes puntos
de la planta de manera
gue abarque a todo el
personal y en todos los
turnos.

Comunicacidon — educacion para la
separacion de residuos en la fuente

Resultados o

Logros

Primer semestre 2018
—| (antes del traslado): 5250

Kg

\. J

4 )

Primer semestre de 2019:
4400 Kg

Dificultades y

lecciones

aprendidas

( fabricar el carro con el )
personal de
mantenimiento de la
empresa, pero debido a
sus ocupaciones no fue

posible.

\ J

rCon personal del acopio\
se elabord el carrito con
madera reciclada, pero en
la primera version los
cajones eran muy

- J

4 N
Disminucion de un 33% la
generacion de RNA lo que

— se refleja en ahorro por

costos de disposicion

profundos.

- J

4 )
Fue necesario ajustar las
medidas para que se
cumpliera el objetivo de
visualizaba de manera
“facil” los residuos.

(tasa de aseo).

El carrito se
implemento
en la Semana
dela
Sostenibilidad

Factores
de éxito

El personal de tuvo mayor

comunicaciones impactoy
que apoyo con el acogida en el

disefio. personal.

- J

Costo: Se hizo con madera reciclada
Marcacion (avisos en poli): $12.000




/
APROVECHAMIENTO Y MANEJO INTEGRAL DE LOS
RESIDUOS PELIGROSOS DE ENVASES DE SILICONA

Resultados o

Disposicion final en términos
de aprovechamiento de los Logros
residuos peligrosos de envases
de silicona. - N
) g ) Apoyo y compromiso

-Aprovechar entre el 80 y 90% Se aprovecharon 619 de los actores y sus
del envase (plastico rigido) a kg de plastico rigido - lideres de
través de su uso potencial como mzte”a F,ri?a

. . dara madera plastica.
como materia prima para P P
realizar madera plastica.

Factores de éxito

conocimiento de la
organizacion.

- J

-Se instald una cierra sinfin en . M ( )
el acopio de resnduqs solidos Ahorro de 533_141:42,5 Direccionamiento
en la seccién de peligrosos. anuales en disposicion estratégico.
-Se cortan 2cm del envase, de residuos peligrosos.
area de mayor riesgo y - J - ~
contacto con el remanente de e N
: e N

la sustancia. Reduccidn del impacto Compromiso de los
Se donan 23 cm del tubo de .de los residuos s | colaboradores de Ia
plastico rigido a Econciencia disponer en celda de planta.
SAS seguridad.

. . . \ ) \ )




CINTATEX

es SAS.

Textil

Al fabricar colorantes para
tenir las cintas crudas,
algunas veces sobran
pequefias cantidades de
banos, y estos se estaban
perdiendo llevandose
directamente a los
carcamos de tintoreria,
entonces se dispuso de 2
recipientes grandes para
llevar alli los bafios
sobrantes, el agua
producto de dichas
mezclas da como
resultado un agua morada
0 negra, a la cual se les
realiza un proceso de
igualacién para llegar al
color oscuro requerido
por el cliente.

Cintas

Las personas
no asimilaban
la informacion
con facilidad.

Algunas cintas
tefidas con
bafios

Dificultades

sobrantes
presentaban
problemas de
solide.

Seguimiento
permanente
por parte de los
supervisores
hacia los
colaboradores.

Reuso de banos sobrantes para fabricar colores
OSCUros

Resultados o

Logros

Ahorro de
aproximadamente
1000 litros de agua al
mes.

N J

( )

Se disminuyd la carga
— contaminante a tratar
en la PTARND.

Se disminuyo el
— consumo de quimicos
en la PTARND.

— consumo de colorantes

Factores de éxito

4 )
Se observa un alto
compromiso por parte
de la gerencia y el
equipo de trabajo.

\_ J

4 1
Proceso de
concientizacion que se
ha llevado a cabo con
los colaboradores.

- J

~ . ™
Se generd un ahorro

importante en el

en polvo y en la factura
del agua potable.




/
ELIMINACION DEL PROCESO DE LAVADO
&OUF’E
SEB
La fabricacién de Dificultades y
calderos (cuerpos y lecciones

aprendidas

tapas) requiere de un
proce.so de Iayado Incremento en s ~N
posterior al brillado productividad.

manual de estas piezas | Aceptacién de | Credibilidad en la
para retirar exceso de personal operativo. calidad.

lubricacién e impurezas,

. . ) Eliminacién de - Y, - J
energia y agua para este al proceso de consumo e 60 " 3
glayaguap brillado o0 Logros m3 por mes. Grupo de

proceso. MERVE]R
Se realizé un cambio de
bandas de proceso que
en una segunda etapa
generard la eliminacion e ) (- Concepto tecnicos e
) investigativo del
del brillado manual por Credibilidad en Ia cambio en Ia
un brillado automatico. calidad. percepcion que el
H liminé el cliente tiene del
oy se elimind e . ) L oroducto. )
proceso de lavado de

calderos.

mantenimiento con

foco en la mejora del
proceso.

\_ ) N\ J

—{ Cambio de cultura.

Costo: 151.000.000




ECOTINTEX S.A.S
Moda - Color - Calidad
Tintoreria Industrial

Se ubicaron canecas
exclusivas para la
disposicion del plastico, del
cartén, materia organica,
botellas de plasticoy
chatarra, permitiendo que
estos residuos no fueran a
la basura directamente.

El carton, plasticoy
chatarra son regalados al
personal, el cual se
encarga de irlo
almacenando para después
ser vendido, la materia
organica es utilizada como
combustible y es quemada
en una de nuestras
calderas a carbon.

SEPARACION DE LOS RESIDUOS DE LA
EMPRESA

Una reduccion en el valor de factura de
S 40.000 mensuales en promedio.

)
Cr ;r:fr.m ff—;_r:fé
Yexde

concientizar al personal
de depositar el residuo donde
correspondia realmente y aun al dia
de hoy todavia encontramos en la
basura residuos de cartdn, plasticoy
materia organica.

Beneficio econdmico para el personal
por la venta del plastico, cartény
chatarra.

Factores de éxito: Perseverancia, ya
gue como no venimos ni tenemos una
cultura de reciclaje y separacion de
desperdicios, hay que estar insistiendo
y recordandole al personal de sobre Ila
importancia de esta buena practica.




IS eU ro® APROVECHAMIENTO DE ROTURA
<4

CERAMICA Y ROTURA DE LADRILLO

Aspecto ambiental
gue genera la
necesidad: Logros

Resultados o

Decisiony
y p . — N compromiso de la
Generacidn de rotura Cero disposicion de gerencia.
Disposicion de Altos escombros:
residuos cerdmicos. ~ €ONSUMOs. 1260 ton/mes Vs 0 ton
/mes
N )

Aprovechamiento de rotura FACTORES (UESEIRIE I

(Ingenieria,

Eliminar disposicidn de residuos 4 ) Disponibilidad de Z

ceramicos. Disminuy®6 el recursos. DE EXITO

consumos de recursos
no renovables:

mantenimiento,
produccion,

aeuro mejora continua).

Aprovechamiento
de recursos naturales no
renovables. 1260 ton arcilla/mes

GENERACION DE ROTURA \ j

e N
Disminucion de Co2:

37 viajes/mes = 11ton
Co2




Oportunidades

v Adaptacién al cambio climético.
v Compensacion de la huella de carbono y proteccién de la fuente de agua de Griffith microcuenca La Cascajo.

4 Mejoras en el uso de la energia y GLP en los procesos.

Meta: 5% reduccién con respecto
Objetivo: Reducir la huella de carbono de nuestro a1 —afe—2018
—proceso productivo

FYLA&: 31 Ton {(02e/Ton

3500
-546.104 Ton -578.628 Ton 2500
=~567.020 T
Produccion anual TEnolz:fE F'rcgén anual_gnoii /\ f Cﬂ:;r; /\
-: :~I : Froduccidn anual Ton 1essz U
170 Escuelas 2014 2016 U 2018

2013 2015 2017 2019
.~506.572 Ton »~521.662 Ton +~527.992 Ton
f% oo . COzeq _ COgeq
Proguccidn snual Ton 134z Produccion anual Ton 15343 Produccién anual Ton 1maz

Total arboles sembrados: 8519

"
#99

2500

Ton CO. = 2013-2018 alcance 1y 2 3348
Numero de arboles requeridos para la compensacion 11957
Ton CO, = compensada por arbol 280

499

164 Arboles y

355 arbustos
plantados en
Griffith




